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J

UnsE Kugé|háhn. w.den nách demP.inzipdel
jjs.hw in mend en Kug el" s ete.tigl. Dies bedeutel, daB
d ié K ugel íéi zwischen vo Ígespánnten D ichr ngén
aus hochwertlqém KUns|s|TÍf g|éitél' D.durch
wird éiné ábso|lté w.Ítun$l€|héil éÍéicht'
Au6éldém wlrd die Kugeldulchdás M.dium an die
d ruckabgewandle Di.htuns geprcB! wod u 6h eine

Druckbérc|chén énEléhl'
Dié Béraligung d€r scha|Ikug.| goschiéhl durch éiné
hémérlsch ln Géháusé ábgédic
.n d.En ob.Pn Endé é|né éhgéíl&té D!rchalB-
kélbé dié i.w.ilig. schá|tgté||ung dé9 Háhné8
anzeigl. De. scha|tg ff kann von jéw.ib 45 zu 45 GEd

Dié Kugé|háhné óÍfnén und s.h|ieBen bei Díéhung deg
sch.|tg.ifi.s um jewei|s 90GÍad' DIé sch|iéB chtung

'st 
entsprcchend D|N lm UhÍzéig

slé k.nn |.doch durch Umsélzén déÍAngch|aqscheibé
umle|ehrl wérdén' Kug.|höhné .ign€n sich vÓn dér

3o|h.n d6hd enlwedel stet. oéschlogsén oddvo||

oié im Kata|og angegebenen Nenndúcke béziéhéí
í bi6 zu 30 oc' Bé|

höhél€nTémp€rátuEnsindsi..nlspEchendnied ge.'
Bei der Ausahl del wé*slo|íe
dung s2weck .!6gégan9é. wéldén' o|é |m K.la|og
áulgé'ührlén Kuge|höhné énlspEchén vo|| den
AníoÍderung.n im Hydráulikbáu' Für dndeE Einsatz'

'wete 
|ie'e.n wil nal ü l|ioh auoh K uge|háhíé ni|

n qémáB dém néba.
sl.hénd.n wé.ksloff3ch|ü5s€|'

t

w.ll6 Edelsrahr1.4571

aeispie| einéílo||siöndigén Besrelnumm.Í:
BK 121 -

in |hEn Bésté||Ungén áÚBél dél
inméÍ noch Médium! Druck und



Kugé|h.hné h B|o.kÍrm - Typ BK

Geháuse slah|. bÍúnérl

sclralwé é s|ah|. Verz'nkl
Kugerdchluns
schatwe end chtuno P€rbunan
BelÍiebíemperálÚl -30 bis + 100.c

AndéÍé WeÍkslofÍkomb nálonén s]nd móg ch
sE beein'|uss'"n jedoch dén Einsal2béÍé]ch
Bifle seh€n sie dazu dén WéÍkslÓísch|úss€| aUÍ s€ le ]

Terhnisrhe AndéÍungen b€hálén w r uns VoÍ

a l

irN.\J/.

500 33 47 3s 40 19

4@ 33 47 JA 46 r9
13 20
20 21 BK ]"

320 r20 6s 5A 65 295 14 22 2,3

9

4 6 M 12rr,5 250 67 35
6 A M14,1,5 250 135 2267
3 i0 M 16^1,5 250

BK 121
1?.9

32

175 32 BK I8L
20 22 MllcIK2 160 lor 61 49 51 24,5 14 2AO 41 14 ZO BK-22L
25 2A M 36t2 160 103 65 53
4 a Ml6xl.5 650 73 3s 26 32 12,5 9 12 03
6 10 M 14t1,5 6sO 73 35 26 32 12,5 S 135 22 12 0,3

A '2 V 20\1.5 b50 76 35 rB 32 2,5 9 1i5 2)
lO 14 M22x1.5 E^!0 30 42 32 3a 17,5 9 135 27 14 o,3 8K 145-

13 16 M 24xr,5 s00 a6 47 35 40 19 S r35 30

: " : | l

l4F,] 16 20 M 3Ox2 400 90 47 33 46 19 12 175 32
20 25 l\,136x2 320 109 6l 57 24,5 14 BK 25S
25 3J M 4U2 320 1m 65 00 60 29,5 14 2m 50 20 2,1

'o e Besle||nummer isi dulch den Werkstoísoh i'l$€
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Kuge|háhne aus schni.d€.láh|- Íyp sx

Schhiedeslahl. verzlnkt
KugerlSohallrvelle: Slahl,vePinkrKÚ0éd].hl!ng PT|yamid
schah'enéndi.htÚne: Perb0nan
BeÍ ebstemperalu - 30 bis + 100 oc

Ad de.e We rkstoíkom binalio nen sind móq|ich.
sié bééinl|Ússen jedoch den Einsatzberech
B lt€ s€hen sié dázÚ den WeÍksloffsch |üsse| auÍ se le

Té.hnische And€|un96n béhá|l€n Wr Úns vor

32

50 26 5,4 sK2'

CEL 32 35 M45,2 100 r32 30 75 64
42 M52\2 104 7 A5 A) 92 16 4,0 sr42L

33 M52x2 3s0 l4A AO 76 34 22 2,1

n werksiÓfisTh Úse|oem' séilá 1 zu erqánzen



Meh ége.Kuge|háhne - Typ BKM

G6háusé:
ab Nw 13 srahrg6s.hmiedel

kuge| und scha|lwe|e] sláh| ntergehádet

scha|lwé|ándichlung PeÍbuna|
Bén ébs16mpeÍaluÍ .3o bs +100oc

Ander€ Werksloíkomb nalionen sind mog|Th
Sie beelnllussen jedoch den Ensalzbereich.
B lt€ sehen sié dazu d€n WgÍksloffsch|üsse|auls€le1

Techn6ch€ Anderungen beha|len wir uns VoÍ

'i' 'f

T.

PG.4'3' l

londeÍbohlungen aUf Anf rao€

ca kq Dleweg'é M9rylll
4aa 1aa 70 55 52 23 12
404 1aa 70 55 12 2t 12

350 rls ao 65 s5 27 14

300 135 100 30 60 23 14 16 4,3

tq 300 133 r00 30 60 2a 14 200 32
250 1s0 r12 3s 70 34 17

2s0 163 r24 105 7a 40 19 BKM3.I1 BKM4 1'

4 6 M12t15 250 105 70 55 52 2) 12 175 2T

6 3 M 14{1,5 250 10s 70 55 52 23 12 175 27
B r0 M16rr.5 250 114 AO 65 5527 14 204 27
l0 ]2 M |3x] 5 250 ll4 a0 65 55 27 ú 2aa 21
13 ]5 M 22x1'5 250 ]36 ]o0 30 6o2aÁ 2aa 32
16 r3 M 26!1,5 160 rJ6 100 30 60 2A 14 2aA 32 BÁM3 |3L. BKM4 ]aL

20 22 ttt3or2 160 143 r12 3s 7a 34 17 244 41

25 2A M36^2 r00 162 r24 105 73 40 19 230 50
4 A M r6ir 5 400 rO5 70 55 52 23 12 175 27 BkM3. 35 BhM4 aS-
6 r0 M rafr,s 400 r05 70 55 52 23 12 175 27
a ]2 M 2011'5 350 ]]6 30 65 15 27 ú 2aa 27

10 14 M22r1,5 J50 r20 30 65 5127 14 201) 27
13 16 M 24xr 5 JaO r40 100 AO 6A 2A U 2I\) 32
16 20 M 3012 300 144 100 AO 60 2A 14 200 32

-:*j":".;i-j20.\M16\2 .50 1.. t2 s57a:4 tt Ao41
;; "'::"^i"" h ú v4''2 2n '-2.2,'o, tsao19 2Bo 5a

.Dié B€slé||numm€| ist du.ch den wérkstofisch ijsse| qem. seite 1 zÚ éígánz€n
HinleÍ del BésteLh0mmer ií die gewünschle KUoe bThÍUno (L T Tdér x) ánzÚqebén



DrciwégeKugé|háhné h B|o.kíorn - Typ DBK

ab Nw 20 slahrgeschm edelKuge: Stah. verchrcmr
S.rrarwelel
Kuoed rhruno: Po yamid
sdhaMé |.nd chtung: Peóunan

30 bis +1oo !c

Andere Werksloíkomb nalionen sind móq|ch
sio béé ni|ussen]€doch d€n Ensalzbereich
B 1te sehen sie da.u den weÍks1oísch Usse aÚl seite 1,

TeÓbdisÓhe AídéÍonoen behálén w r Uns VoÍ,

L

"*,,4f,?

DÍuckbeaulsch aoÚng nur übérÁnsch|UB 2
BeiBeaufs.h|agong Übér d€ ander€n Ansch|üsse
sndqe n9é L€cktát€n zu eeanen

6
135 22 10 0.35 DBy ,á'

32 12,5 r35 22 14 0,35 0B(.4
r35 27 l4 0,35 oBKr4

13 r35 30 16 0'55 DBK |á'

175 32 16 0,30 DBK-1t'
95 61 49 49.5 57 24,5 t4 200 41 1a 2,r0 DBke!'2X)

250 Í3 65 5a 53 200 s0 20 2,20 DBr r'
2o0 5a 22 2'4o DB|<ái

3

tu

12.5 e 1914
M 1411,5 250 32 12,5 r35 22 10 0,35 DBr. 31.

to
12

16,1,5 250
13^1,5 250 3a 17,s

135 30 12 0,55 oBK 1sL
r7s 32 12 0,30 DBK 13L12

22 M3at2 1@ ror 61 49 52,5 57 24,5 2ul41 14 2,14 DBK 22L-
2A M36r2 160 103 65 5A 57 2@ 5a Á 2'm DBf.2aL.

135 22 12 0.35 DBK- aS-
32 12,5 135 22 12 0,3s DBk.roS-

!! ?!11! !!q 32 12,5 135 22 12 435 ABt<.125.

9 135 JO 14 055 DBI(.j6S
t6 o,ao DBK 2os16

25 M 16^2 2s0 149 61 49 @5 57 245 14 200 4r ra 2.10 oBK25S
25 30 M4 2 2m 120 65 5A 69 69 29,5 14 200 so 20 2,20 DBK3oS

r Die Beíe|numm€r ist durch den weÍkíofisch|Ússe oem seité ] 2Ú ergánzen'
Hintel dér BédénnÚmmer istdié qewunsÓhlé K0oe brhÍUng (LodeÍ Í)anzugében'



Au3eí den aU' d€n vorhelgeh€nden seilen qezeiqt€n Kuge|háhnen kÖnnen wir auch nÓch lT oénde and€re Typen

. Kugé|háhne mit sondeEnsch|Ússén Jíd in

Ku!e|háhne ÍuÍ den B€rgbaÚ

Kuoe|háhne 
'üÍ 

Phnenmon|ág€ Jü. Verketungs.

. B ock.Kuge háhne mi Fáns.hen NW 15 32.

. KÚge háhné m 1pnéJmalischen ste |antreb€n

. Fanschen Kuge|háhneáus GraUqUB Und Ede slalr|
NW 32 r5o. ND l0 bls NO64

|.agerung.. und Einbauhinwé|6é

Wir b]lten um BeachlunqdeÍ nachsiehend€n
Empfeh]ung' da nuÍ dann e'ne einwandlÍé]e FUnkliTn
UnseÍeí Kuge háhne géwáhÍléslet sl.

1 KUgé|háhne m Aus ieÍ€rUn9szusIand 1rocken und
schmu|z|Íéi aleÍn schulzkappen dijíen nicht

2 VoÍ dér MTnlage in Rohnefu.
durchspÚi€n dámit RUTkslánde entle.nl welden'
Huckstánde kijnn€n d 6 KUqé|dich1Ún9en b€schádi
qen' sT dáB die Háhne undich1 w€rden

3 Nach de. Monlagekönnen éÍfo
ofinungs undsch eRrichlunq€n durch Umselzen
déÍ Ansch agsch€ibe Um0ékéhrt wéÍden

De)eBFqEno9tqsGoe|e'o| a Lrvé'T'no|'LneETpíF|a|unq,ÍÁJ'wahoe'wet|.loíe|uuehaLso^Loé|
s'ee'Iebltáh.nA.<p'Jc1a.Ivo\;no'stql'-dáofu ..pve'o'no|'Lh|ei csla'd;I

\icl b.ide- Á-oabe1un rlán''-o<we' e oe 1 zw.je|".d|P oU' 1qg.F v"'su

Po yámid sl dluck und abr eblest und g€gen V e|é
oe Lösun!sm'|ié|und schwach aogress ve Med'en
bes|ándig DUÍch veÍdunnle sáUlen WÚd Polvámd n
qe|inqem Ma8e anoéoi fien
TémpeÍa1urbeÍe]ch: -30bis+ 1o0 oc

oe .n ist druck. Únd abréble91und hat eine gu|e
Bestánd iqkeit béi n ah ezu á||en schwe r en í|amm baí€ n
NydtaU| |lü$ gre len Es'stfeÚ.hhqteilsun€mpÍ|nd|.h
Tempelalulb€í€.h' - 30 b'5 + ]00.c

Petbunan istáUloÍUnd seinet hoh€n D'chÍgre i bestens
lÚqmlórmigé Meden qeeiqnel' Es 6lvon hTher
Bestándigkeit g€gen o e' g€r ng konzéniriéÍt€ Laugán Und

TampáEtulbéÍe ch: . 30 bis + 100.c

PTFE istw€lestgehánd 9é9én lsl ane Med en
béslánd]g Nur€lem€nlalés F|uoÍ Únd schme|zende
Á|ka|imBta||e wÍken zeÍselzend' PTFE hát heÍVor
Íalend€ G|eileiqenschaft én,
TámpéÍatÚbe.e ch: 200 bis + 25o oc

Vi|on is| geqen vie|e o|é, Lósonosmitle|und sáulen
bes|ándiq jédoch nch|íüt HeBwá!9a DámpfsoMe
NydEu|[íüs 9k€ lén áJ|G]yko. und Í.PhTsphor

T€mpeÍat0rbeÍe].h: 40bis+ 150rc

AÍHYI.EI{'PRoPYLEN (EPR)
EPR sl 90t gééignél ÍUÍ hohe TemperaluÍen. &em$
und HydEu|k'üss gk€ilén aÚl G ykT Und Tr Phosphor
Estel Bás]s sowie e ne Reihe von schwách€n A|kalién
T€mpsral0lbéÍé ch: . 20 bis + 130.c
Dd.*.TempeEluFoiág.Emm
íür Kuge|há h n6 mil PTFE.oichtungén

E
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